Unser Know-how fiir Ihre Druckluft

Komponenten und Systeme fiir optimierte Druckluft- und Druckgastechnik
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Wir setzen Mal3stabe. Mit Kompetenz,
Erfahrung und Leidenschaft

Wir von BEKO TECHNOLOGIES entwickeln, fertigen und ver-
treiben seit Uber drei Jahrzehnten hochwertige, leistungsfahige
und besonders effiziente Systeme fir optimierte Druckluft- und
Druckgastechnik. Dartiber hinaus bieten wir individuelle Losun-
gen fur komplexe Trocknungs- und Filtrationsanwendungen sowie
ein umfassendes Dienstleistungsangebot.

Messen Sie uns an unserem Service

Fur uns ist das MaR aller Dinge die Zufriedenheit unserer
Kunden. lhre Erfahrungen und Bediirfnisse sind die Impulse, die
unsere Innovationen vorantreiben. Deshalb sind uns stdndige
Dialogbereitschaft und persénliche Verbundenheit besonders
wichtig. Ein dichtes Netz eigener Niederlassungen und erfahrener

Fiir uns zdhlt Vertrauen

Zuverldssigkeit ist die Basis echter Partnerschaft und die Grundlage
gemeinsamer Perspektiven. Als unabhédngiges Unternehmen steht
BEKO TECHNOLOGIES fur Entscheidungsfreiheit, Seriositat und
Kontinuitdt — ausschlieRlich fokussiert auf die Interessen unserer
Kunden und Partner, dem gemeinsamen Erfolg verpflichtet.

Wir definieren Qualitdtsprodukte:
wirtschaftlich, innovativ, flexibel
Spezielle Einsatzbedingungen und gesetzliche Vorgaben
stellen wachsende Anforderungen an die Druckluft- und
BEKO TECHNOLOGIES

erfolgreiche, praxisorientierte Produkte und Systemlésungen um.

Druckgastechnik. setzt diese in

Vertriebspartner sichert diese

Betreuung weltweit auf allen Markten.

Elektronisch niveaugeregelte Kondensatableitung im
Druckluftnetz mit dem BEKOMAT® - ohne Druck-
luftverluste, mit minimiertem Energieaufwand.

Wirtschaftliches und umweltgerechtes Kondensat-
management mit den Ol-Wasser-Trennsystemen
OWAMAT® und den Emulsionsspaltanlagen
BEKOSPLIT®.

i

Neue Standards in der Druckluftaufbereitung bei
hochsensiblen Anwendungen mit der zukunftswei-
senden Katalysetechnik BEKOKAT® fiir optimierte
Produktionsablaufe.

kundennahe,

individuelle Dank dieser Kompetenz sind wir in unserer Branche ein weltweit

anerkannter Innovationsfiihrer.

Diensltleistungen von der Reinigung und Wartung
tiber Volumenstrom-, Druck- und Leckage-Messung
bis hin zu Online-Berechnungstools fir die Anlagen-

Niedrige Energiekosten, lange Standzeiten, iberra-
gende Prozesssicherheit und sichere Filtration von
Aerosol, Ol und Staub mit der CLEARPOINT® Filter-

technologie. planung.
a
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Deutlich reduzierte Beriebskosten mit anwendungs- a

optimierten Kalte, Adsorptions und Membrantrock- i@
nern DRYPOINT® und den warmregenerierenden
Adsorptionstrockner EVERDRY®.

Hochpréazises Qualitatsmanagment durch perma-
nente, applikationsspezifische Uberwachung der
Druckluftparameter mit dem Messtechnik-Pro-
gramm METPOINT®.




Kondensatableitung | BEKOMAT® E

Kondensatableitung mit BEKOMAT®

Die Erzeugung von Druckluft ist immer mit der Entstehung  Prozesssicher, zuverldssig und effizient:

von Kondensat verbunden. Dieses ist meist 6lhaltig, haufig mit ~ die BEKOMAT®-Vorteile im Uberblick
Schmutzpartikeln belastet und breitet sich im gesamten Druck- > Sensor erfasst jede Kondensatart

luftnetz aus. Ein Systemproblem, das Kosten und Schaden verur- > Schmutzunempfindlich

sachen kann. Der BEKOMAT® leitet Kondensat im Druckluftnetz > Wartungsarm

elektronisch niveaugeregelt ab. Die intelligente Elektronik verhin- > Vollautomatische Uberwachung

dert dabei Druckluftverluste und minimiert den Energieaufwand. > Spart Energie, Kosten und reduziert CO,-Emissionen

Fur minimalen Zeitaufwand bei Installation und Wartung stehen
BEKOMAT® 31U/32U (mit Winkeladapter fiir problemlosen Anschluss) und 33U
(mit Kondensatsammelbehilter) zur Verfiigung. Dank der integrierten Service Unit

Uber 3.000.000 Installationen weltweit machen BEKOMAT® ist ein kompletter Austausch aller VerschleiBteile mit nur einem Griff moéglich. Der
zum Industriestandard fur sichere und wirtschaftliche Kondensatableitung. Kondensat-Sammelbehalter verbleibt dabei immer im Druckluftnetz.
i Fiir Kompressorenleistungen * 2,5 m*/min 1.400 m*/min 5

*Alle Volumenstromangaben beziehen sich auf einen Ansaugzustand von 1 bar absolut und 20 °C.
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E Kondensataufbereitung | OWAMAT® | BEKOSPLIT®

Kondensataufbereitung mit OWAMAT® und BEKOSPLIT®

Eine  wirtschaftlichere ~ Losung  flir  umweltgerechtes
Kondensatmanagement ist die dezentrale Ol-Wasser-Trennung
OWAMAT®-Ol-Wasser-

Trenner verursachen keinerlei Energiekosten, haben enorme

direkt am  Entstehungsort. Die
Filterstandzeiten und kénnen problemlos nachtréglich in dltere
Anlagen eingebaut werden.

Nachhaltigkeit mit Sparpotenzial:

die OWAMAT®-Vorteile im Uberblick

» Aufbereitetes Kondensat kann als gereinigtes Abwasser
direkt in die Kanalisation eingeleitet werden

» Einfachste Handhabung durch Kartuschentechnik

» Bauartzulassung fiir Kompressorenkondensate

» Keine wasserrechtliche Genehmigung erforderlich

» Keine Energiekosten

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
Z-83.5-9
Deutsches Institut fiir Bautechnik, Berlin

BEKOSPLIT®-Spaltanlagen entfernen zuverldssig und wirtschaftlich
Ole, wasserunlbsliche organische Verschmutzungen und Feststoff-
verunreinigungen aus dem Wasser. Dabei arbeitet BEKOSPLIT® mit
geringem Spaltmittelverbrauch, ldngeren Filterstandzeiten und
elektronischer Uberwachung der Betriebszusténde.

Umweltfreundlich und wirtschaftlich:

die BEKOSPLIT®-Vorteile im Uberblick

» Wirtschaftlich in Anschaffung, Betrieb und Wartung
» Zuverldssige und umweltfreundliche Aufbereitung

» Sichere und einfache Handhabung

» Bauartzulassung fir Kompressorenkondensate

» Keine wasserrechtliche Genehmigung erforderlich
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Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
7-83.2-2

Deutsches Institut fiir Bautechnik, Berlin

Fur Kompressorenleistungen * 1,6 m*/min 58,8 m*/min Fur Kompressorenleistungen * 12,5 m*/min 135 m*/min

*Alle Volumenstromangaben beziehen sich auf einen Ansaugzustand von 1 bar absolut und 20 °C. Leistungsangaben sind abhzngig vom verwendeten Kompressorél und dem Klima des Einsatzortes.
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Filtration | CLEARPOINT® m

Filtration mit CLEARPOINT®

Die CLEARPOINT®-Filtertechnologie gewéhrleistet
Betriebskosten, lange Standzeiten, tiberragende Prozesssicherheit

niedrige

und eine sichere Filtration von Aerosol, Ol und Staub. Das
umfangreiche Produktprogramm deckt ein Leistungsspektrum
von 35 bis zu 34.680 m*/h (bei 7 bar) ab und umfasst Gewinde-
und Flanschfilter sowie Hochdruckfilter bis 500 bar.

Durch die innovativen 3E-Filterelemente (3E = Energy Efficient
Element) sowie eine stromungsoptimierte, korrosionsgeschiitz-
te Gehdusekonstruktion bietet CLEARPOINT® die sichere und
zuverldssige Filtration und eine qualitativ bessere Druckluft bei
deutlich reduzierten Betriebskosten.

Extra energieeffizient filtern:

die CLEARPOINT® 3E-Vorteile im Uberblick

» Zuverldssige Filtration, qualitativ bessere Druckluft,
deutlich reduzierte Betriebskosten

» Verbesserte Abscheideleistung

> Hohe Schmutzaufnahmekapazitat

» Energieoptimierter Differenzdruck

> Leistungsoptimiert, bis zu 30 % héherer Volumenstrom

» Geprift und validiert nach ISO 12500

» Filter auch mit Wasserabscheidung erhaltlich:
CLEARPOINT® W

Filtern mit 3E: extra effizient
Die Filterelemente der
CLEARPOINT®-Serie

bieten erhebliche Energie-
einsparungen bei maximaler
Filtrationsleistung.

Aktivkohleadsorber
CLEARPOINT® Aktivkohleadsorber
fur Top-Druckluftqualitat mit
geringem Restd6lgehalt

Fur energieoptimierte Volumenstréme * 35 m?/h (bei 7 bar)

*Alle Volumenstromangaben beziehen sich auf einen Ansaugzustand von 1 bar absolut und 20 °C.
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31.240 m?/h (bei 7 bar)



E Trocknung | DRYPOINT®

Trocknung mit DRYPOINT® RA und DRYPOINT® M PLUS

Nicht Investitions-, sondern Betriebskosten bestimmen bei Kilte-
trocknern die Wirtschaftlichkeitsrechnung. Mit DRYPOINT® RA
lassen sich diese Kosten, tiber einen Zeitraum von fiinf Jahren be-
trachtet, um nahezu die Hilfte reduzieren.

Effizienz zahlt sich aus:

die DRYPOINT® RA-Vorteile im Uberblick

» Neue leistungsstarke Steuerung

» Kompaktes Design, vibrationsarm

» Geringster Energieverbrauch durch Einsatz eines
energiesparenden Scrollkompressors und Fan-Control

» Beste Trocknung durch hochwirksame
Warmetauscherkombination

> BEKOMAT® inside

DRYPOINT" RA [~

Fuir Volumenstrome *

*Alle Volumenstromangaben beziehen sich auf einen Ansaugzustand von 1 bar absolut und 20 °C.

Der Membrantrockner DRYPOINT® M PLUS mit integriertem Na-
nofilter ist die innovative Losung fur effiziente Filtration und Trock-
nung in einem Gehduse.

Zwei in einem:

die DRYPOINT® M PLUS-Vorteile im Uberblick

» Zuverldssige Drucklufttrocknung bei geringem Spulluftbedarf

» Benotigt keine elektrische Energie und keine Trocknungsmittel

> Optimale Filtration unmittelbar vor der Membran

» TWIST 60-Technologie fir hochste Effizienz

» Keine Verdnderung der Druckluftzusammensetzung/
-temperatur

Auch ohne integrierten Filter
erhéltlich: DRYPOINT® M

50 |/min

i Trocknerleistung i 2.450 |/min (DTP-Absenkung 20 K, 7 bar)

{ 320/min | 2.250/min (DTP-Absenkung 32 K, 7 bar) :

£ 231/min { 1.720/min (DTP-Absenkung 45 K, 7 bar) :



Trocknung | DRYPOINT® E

Trocknung mit DRYPOINT® AC und DRYPOINT® AC HP

DRYPOINT® AC-Adsorptionstrockner begrenzen den Druckabfall Der Premium-Hochdrucktrockner DRYPOINT® AC HP entfernt
inklusive Vor- und Nachfilter auf ein Minimum. Damit féllt der =~ Feuchtigkeit zuverldssig aus der komprimierten Luft. Jeder

Druckverlust wesentlich geringer aus als bei konventionellen Konst- ~ DRYPOINT® AC HP wird individuell auf die Einsatzbestim-
ruktionen. Die eingesparten Energiekosten fiihren zu kurzen Amor- mungen und Kundenbedirfnisse abgestimmt und erreicht so
tisationszeiten. hochstmogliche Wirtschaftlichkeit.
Geringer Druckabfall, niedrige Betriebskosten: Trocknen unter Hochdruck:
die DRYPOINT® AC-Vorteile im Uberblick die DRYPOINT® AC HP-Vorteile im Uberblick
» Deutliche Senkung der Betriebskosten » Serienmalig in Edelstahl
> Hohe Betriebssicherheit » Hochste Lebensdauer
» Elektronische Steuerung besonders servicefreundlich » Intelligente Steuerung
» Einfache Installation » Problemlose und schnelle Wartung
» Erhéltlich in zwei unterschiedlichen Baureihen fiir Leistungs- » Einfache Handhabung und Installation
klassen von 10 bis 112 m*/h und 135 bis 1.550 m*/h » Bedarfsgenaue Dimensionierung und Einstellung

*Alle Volumenstromangaben beziehen sich auf einen Ansaugzustand von 1 bar absolut und 20 °C. **DRYPOINT® AC HP gibt es fiir Betriebsdriicke von 100, 250 und 300 bar.
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E Trocknung | EVERDRY®

Trocknung mit EVERDRY®

Als Druckluft-Adsorptionstrockner fur groRe Volumenstrome bie-
tet EVERDRY® standardisierte Anlagenkonzepte mit vielfaltigen
Variationsmoglichkeiten. So werden die komplexen Aufgabenstel-
lungen der Drucklufttrocknung groRer Volumenstrome beson-
ders wirtschaftlich gelost. AuRBergewdhnliche kundenspezifische
Anforderungen werden mit individuellen Losungen erfiillt. Dabei
bestimmt nicht die verfligbare, sondern die l6sungsorientierte,
optimale Technologie das Konzept einer Trocknungsanlage.

Standardisierte Konzepte, individuelle Lésungen:

die EVERDRY®-Vorteile im Uberblick:

» ZERO PURGE

» MaRgeschneiderte Technologien

» Standardisierte Baureihen bis 20.000 m*/h
(projektbezogen auch mehr)

» Losungsorientiertes Technologiespektrum

» Fundierte Erfahrungen in Anwenderbereichen

Fuir Volumenstrome *

580 m3/h (bei 7 bar, Standard)

20.000 m?/h (bei 7 bar, Standard)

*Alle Volumenstromangaben beziehen sich auf einen Ansaugzustand von 1 bar absolut und 20 °C.
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Messtechnik | METPOINT®

Messtechnik mit METPOINT®

Im Druckluftbereich liefert die Messtechnik die Datenbasis zur
Beurteilung und Sicherstellung der Druckluftqualitat sowie zur
Identifizierung versteckter Kostentreiber. Die permanente Uber-
wachung der Druckluftparameter bietet Prozesssicherheit.

Qualitit ist messbar: die Méglichkeiten im Uberblick

> METPOINT® OCV iiberwacht den Oldampfanteil
im Druckluftstrom

> METPOINT® MMA iiberwacht die Qualitit der Atemluft

> METPOINT® BDL Daten-Logger

> METPOINT® FLM misst den Volumenstrom

> METPOINT® DPM erméglicht eine kontinuierliche
Feuchtetberwachung

> METPOINT® PRM bietet eine einwandfreie Druckiiberwachung

> METPOINT® LKD findet jede Leckage punktgenau und schnell

Prozesstechnik | BEKOKAT® .;

Prozesstechnik mit BEKOKAT®

Bei hochsensiblen Anwendungen setzt BEKOKAT® mit zukunfts-
weisender Katalysetechnik neue Standards in der Druckluftaufbe-
reitung. Das Gerdt wandelt Kohlenwasserstoffe durch Totaloxida-
tion vollstandig in Kohlendioxid und Wasser um. Dadurch entsteht
eine konstant 6lfreie Druckluft mit einem maximalen Resttlgehalt
von bis zu kaum mehr messbaren 0,001 mg pro m? verdichteter Luft.

Zukunftsweisende Katalysetechnik:

die BEKOKAT®-Vorteile im Uberblick

> Konstant dlfreie und sterile Druckluft, besser als ISO 8573-1,
Klasse 1 Olgehalt

» Unabhdngig von Umgebungstemperatur, Luftfeuchtigkeit und
Oleingangskonzentration

> Umweltfreundlich; sauberes, dlfreies Kondensat

» Teillastbetrieb moglich, lange Standzeiten

BENOKAT I

Fur Volumenstrome *

*Alle Volumenstromangaben beziehen sich auf einen Ansaugzustand von 1 bar absolut und 20 °C.



Druckluftaufbereitung nach Plan: Der Drucklu

g C.GFS

DRYPOINT® M PLUS
inkl. Nanofilter)

V (bis 200 m?/h)** AxFx
RS

E |

—

Tﬂ
1 N
w

F
(optional)*

—

V (bis 200 m3/hy** Axx
RS e
F I

(optional)* ll V + RF (8lfrei)

DRYPOINT® RA

iy —
(optional)* DRYPOINT® M
| — =|_|=|

V (bis 200 m?/h)**
RS

V (bis 200 m*/h)** Axx
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(optional)* DRYPOINT® M PLUS
(inkl. Nanofilter)
V (bis 200 m*/h)** Axxx
RS
e
DRYPOINT® AC . .
(inkl. Filter S + RF) ' V + RF (6lfrei)
oder EVERDRY®

BEKOKAT®
DRYPOINT® RA

disperses Druckluftkondensat

BEKOKAT® DRYPOINT® RA

Druckluftleitung Kondensatleitung

emulgiertes Druckluftkondensat

*  Ein optionaler F-Filter erhéht hier die Standzeit der nachgeschalteten Filter.

**  Optional auch 6lfrei

*** Hier kann alternativ ein Aktivkohlefilter CLEARPOINT® A eingesetzt werden. Die Qualitatsklassen gemaR
ISO 8573 bleiben gleich, nur die Standzeit eines Aktivkohlefilters ist kiirzer als die des CLEARPOINT® V.
Zuséatzlich kann zu jeder Applikation an der Endstelle noch ein CLEARPOINT®-Nanofilter eingesetzt werden.
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ftfahrplan zeigt alle Moglichkeiten im Uberblick

Feststoffpartikel
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OWAMAT®

BEKOSPLIT® 11

BEKOSPLIT®

gemessen nach 1SO 8573-4, Bezugsbedingungen 1 bar abs., 20 °C, 0% rF

|
B gemessen nach I1SO 8573-3

gemessen nach 1SO 8573-2 und ISO 8573-5, Bezugsbedingungen 1 bar abs., 20 °C, 0% rF

i CLEARPOINT®
i Staubfilter RF/RS mit Handablass
i Option: Differenzdruckanzeiger
i CLEARPOINT® Koaleszenzfilter

¢ C/G/F/S/N mit BEKOMAT®
i Option: Differenzdruckanzeiger
: oder Filtermanagement

i CLEARPOINT® A

i Aktivkohlefilter
i Option: Differenzdruckanzeiger

. DRYPOINT®RA
i Kaltetrockner mit BEKOMAT®
: DTP+3°C

. : DRYPOINT® M PLUS
i Membrantrockner mit
i integriertem Nanofilter :
i DTP-Absenkung: <20 bis zu>75K :
.

{ DRYPOINT® M
. i Membrantrockner
I i DTP-Absenkung: <20 bis zu 75 K

i CLEARPOINT®V
i Aktivkohlekartusche
i Option: Olprifindikator

i CLEARPOINT®V

alha
i Aktivkohleadsorber
i mit RF-Staubfilter

i CLEARPOINT®W
i Wasserabscheider mit
BEKOMAT®

i Einlass- und Staubfilter

= 'l { DRYPOINT® AC
I I i Adsorptionstrockner mit

¢ Emulsionsspaltanlage
i fur emulgierte Kondensate

= i BEKOSPLIT®
B

{ BEKOKAT®
katalytischer Kondensator

BeKokAT

| OWAMAT®
¢ Ol-Wasser-Trennsystem
g i fur disperse Kondensate

| Druckluftkessel
mit BEKOMAT®
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Qualitdt mit System. Weltweit

Wir von BEKO TECHNOLOGIES entwickeln, fertigen und ver-
treiben weltweit Produkte und Systeme flr optimierte Druckluft-
und Druckgasqualitat. Von der Aufbereitung von Druckluft und
Druckgasen durch Filtration und Trocknung tiber bewahrte Kon-
densattechnik bis hin zu Instrumenten zur Qualitdtskontrolle und
-messung. Von der kleinen Druckluftanwendung bis hin zu an-
spruchsvoller Prozesstechnik.

Seit seiner Griindung hat BEKO TECHNOLOGIES der Druckluft-
technik kontinuierlich entscheidende Impulse gegeben. Unsere
wegweisenden |deen haben die Entwicklung maBgeblich beein-
flusst. Mit unserem Potenzial und unserem persénlichen Engage-
ment stehen wir von BEKO TECHNOLOGIES fiir zukunftsweisen-
de Technologien, Produkte und Services.

CLEARPOINT® = eeeeee

BEKOMAT® .............

CLEARPOINT® CLEARPOINT®

BEKOMAT® ......................

#-

(ZCLEARPOINT®

DRYPOINT®AC

DRYPOINT*RA

BEKOSPLIT® 11 ‘

==
-

OWAMAT® BEKOSPLIT®

Die Produkt- und Systemkategorien

Kondensatableitung | BEKOMAT®

H Kondensataufbereitung

OWAMAT® | BEKOSPLIT®

BEKO TECHNOLOGIES GMBH
Im Taubental 7 | D-41468 Neuss

Tel +49(0)2131988-1000
Fax +49(0)2131988-912

\N

info@beko-technologies.com
www.beko-technologies.de

XP OV01001 | Stand 2015-06 ‘

m Filtration | CLEARPOINT®
E Trocknung | DRYPOINT® | EVERDRY®

Messtechnik | METPOINT®

; Prozesstechnik
BEKOBLIZZ® | BEKOKAT®

klimaneutral

natureOffice.com | DE-296-685136
\-gidruckt
BLUCOMPETENCE

Alliance Member ®

MIX

Papier aus verantwor-
tungsvollen Quellen

FSC® C011279

Partner of the Engineering Industry
Sustainability Initiative

FSC

wwwfsc.org

Technische Anderungen und Schreibfehler vorbehalten, alle Angaben stellen keine Beschaffenheits-
merkmale im Sinne des BGB dar. Vor Inbetriebnahme lesen Sie bitte die Installations- und Betriebs-
anleitung. | ® Eingetragene Warenzeichen der BEKO TECHNOLOGIES GmbH, Neuss



